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453. ROBOTY WYKONCZ’ENIOWE
453-6 MONTAZ ELEMENTOW WIND, URZADZENIA TECHNICZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z montazem wind i urzadzen, zwigzanych z projektem przebudowy, rozbudowy i nadbudowy
zabytkowego obiektu Teatru im. Stefana Zeromskiego w Kielcach.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektow budowlanych lub ich czeSci oraz w zakresie
inzynierii lagdowej i wodnej

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcii

45220000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
OkresSlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia rob6t
zwigzanych z montazem dzwigéw osobowych, dzwigdw towarowych i urzadzen technicznych.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Dzwig wedtug zalecen wybranego producenta

Urzadzenia uzyte do realizacji instalacji wind, dzwigéw musi by¢ fabrycznie nowe oraz zgodne z normami.
Podlegajq akceptacji Architekta i winny posiada¢ odpowiednie znaki jakoSci.

Generalny Wykonawca odpowiedzialny za niniejszg Pozycje Rob6t winien przedtozy¢ do akceptaciji Inwestora
lub jego przedstawiciela probki materiatow i urzadzen, ktdrych znakdéw handlowych nie podano w dokumentaciji
umownej, jak rowniez materiatdw i urzadzen zwigzanych z estetykq instalacii.

Prébki i dokumenty pozostang do dyspozyciji Inwestora.

Wszelkie elementy widoczne takie jak: przyciski do przywotania, przyciski odsytajace w kabinie, wskazniki
Swietlne, wyktadzina kabiny, itd. bedg posiadaty prébki.
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2.2. Dzwigi osobowe
2.2.1. Dzwig WO.01
Lokalizacja: oficyna pétnocna.

Dzwigi osobowe stuzace komunikacji ogélnej w tym osob niepetnosprawnych.

Parametry techniczne:

Udzwig: 1000kg/130s

Naped: NMX11 elektryczny, bez maszynowni (maszynownia w szybie), bezreduktorowy, regulowany
czestotliwosciowo.

llo$¢ przystankow: wg zestawienia

Predkos¢: 1,0 m/s

Wymiary kabiny: 2100x1200 mm (h=2100 mm)

Szeroko$¢ drzwi: 1000 mm

Wysokos$¢ drzwi: 2000 mm

llo$¢ drzwi kabinowych: wg zestawienia

Wymagania budowlane (wentylacija);

Zapewni¢ wentylacje szybu oraz maszynowni zapewniajacg spetnienie wymagan normy EN81-20;

Szacht windowy oddymiany grawitacyjnie za pomoca klapy dymowe;j;

Szacht windowy wentylowany grawitacyjnie;

Wymagana temperatura w szybie i maszynowni +5 do +40C;

Dopuszczalna wilgotno$¢ 95% (przy +40C);

Zgodnie z przepisami prawa budowlanego nalezy uwzgledni¢ podang przez producenta emisje ciepta
zainstalowanych urzadzen.

Wyposazenie wind:

— Panel sterujgcy zintegrowany, stal nierdzewna szczotkowana;

— Panele pietrowe ze stali nierdzewnej szczotkowanej, sygnalizacja kierunku jazdy, kondygnacji na ktorej
znajduije sie kabina i obecnosci kabiny za drzwiami;

- Kasetka wezwan gora-dot;

— Drzwi zewnetrzne i wewnetrzne automatyczne, teleskopowe, drzwi i portale zewnetrzne ze stali nierdzewnej
szczotkowanej, drzwi od strony wewnetrznej wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowane;

— Nagtosnienie informacyjne;

— Dzwig przystosowany do wspdtpracy z systemem kontroli dostepu, zabudowa czytnika kart (w standardzie
budynkowym) po stronie dostawcy dzwigu;

- Dzwig przystosowany do montazu urzadzen teletechnicznych typu kamera, czytnik kart.

— Dzwig wyposazony w interkom do tacznosci z centrum serwisowym

— Dostawca dzwigu zapewni odpowiednie zapasy w kablach zwisowch do podtaczenia powyzszych systeméw;

- Szczegoty wyposazenia standardowego do uzgodnienia z architektem.

- Szafa sterujgca (Panel sterujgcy MAP) montowana w o$cieznicy na najwyzszej kondygnacii.

Wystroj kabiny WO.01:

Sciany ze stali nierdzewnej teksturowanej wzor wg. zataczonej grafiki, $ciana tylna w catoéci wykorczona
lustrem, brak widocznych elementéw mocujacych, listew itp; Sciana przystankowa — stal nierdzewna
teksturowana, wzor wg. zatgczonej grafiki. Pionowy podziat paneli.

Sufit ze stali nierdzewnej szczotkowanej, o$wietlenie led w formie dwdch listew, licowane z ptaszczyzng sufitu.
Szybki o$wietlenia w kolorze mlecznym.
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Posadzka - ptyty betonowe prefabrykowane zbrojone widknami, utwardzane, impregnowane, polerowane,
nabtyszczane, specyfikacja i kolor jak posadzka w holu (pomieszczenie komunikacja 6, k.0.6, poziom 0 | kolor
Ultima 603) — betonowa BC1, gr. 20 mm.

Drzwi Kabinowe - stal nierdzewna szczotkowana

Kaseta dyspozycji - stal nierdzewna szczotkowana, wyswietlacz cyfrowy wskazujacy pietro oraz kierunek jazdy.
Panel licowany z wykonczeniem scian kabin.

Porecz ze stali nierdzewnej szczotkowanej mocowana do podtogi, wysokos¢ 90cm.

Wszystkie szczegdty wykonczenia do uzgodnienia z architektem.

Opracowanie portali windowych windy WO.01 zgodnie z rysunkiem szczegdtowym TZK-PW-A-513.

2.2.2. Dzwig WO.02
Lokalizacja: w budynku zabytkowym przy kawiarni.

Parametry:

Udzwig: 6300g/80s;

Naped: NMXO07 elektryczny, bez maszynowni (maszynownia w szybie), bezreduktorowy, regulowany
czestotliwosciowo;

llo$¢ przystankow: wg zestawienia;

Predkos¢: 1,0 m/s;

Wymiary kabiny: 1400x1100 mm (h=2100 mm);
Szerokos¢ drzwi: 900 mm;

Wysokos$¢ drzwi: 2000 mm;

llo$¢ drzwi kabinowych: wg zestawienia;
/kabina przelotowa.

Wymagania budowlane (wentylacija);

Zapewni¢ wentylacje szybu oraz maszynowni zapewniajaca spetnienie wymagan normy EN81-20.
Szacht windowy oddymiany grawitacyjnie za pomoca klapy dymowe;.

Szacht windowy wentylowany grawitacyjnie.

Wymagana temperatura w szybie i maszynowni +5 do +40C.

Dopuszczalna wilgotno$¢ 95% (przy +40C).

Wyposazenie wind:

— Panel sterujacy zintegrowany, stal nierdzewna szczotkowana, wykonczenie ztote satynowe;

- Panele pietrowe w postaci poziomego o$wietlenia ukrytego za mlecznym szktem, Szerokos¢ réwna,
szerokosci drzwi kabiny, licowane ze $ciang. Sygnalizacja kondygnacji na ktérej znajduje sie kabina
i obecnosci kabiny za drzwiami.

- Kasetka przywotawcza géra-dot stal nierdzewna szczotkowana wykoriczenie ziote;

— Drzwi zewnetrzne i wewnetrzne automatyczne, teleskopowe, drzwi i portale zewnetrzne ze stali nierdzewnej
szczotkowanej malowanej na biato

— Nagtosnienie informacyjne;

- Dzwig przystosowany do montazu urzadzen teletechnicznych typu kamera, czytnik kart.

— Dzwig wyposazony w interkom do tacznosci z centrum serwisowym

— Dostawca dzwigu zapewni odpowiednie zapasy w kablach zwisowch do podigczenia powyzszych systemow;

- Szczegoty wyposazenia standardowego do uzgodnienia z architektem

Wystroj kabiny WO.02:
Kabina przystosowana do przewozu 0séb niepetnosprawnych
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Sciany boczne w catoéci wykoriczone powierzchnig lustrzana. Przed montazem luster nalezy wykoniczyé kabine
w stali nierdzewnej lub innym neutralnym materiale nie widocznym po potozeniu docelowego wykonczenia.
Lustra nie powinny by¢ montowane na nie wykonczone sciany kabiny. Nalezy przewidzie¢ montaz poreczy
do ptaszczyzny. Sciany przystankowe - stal nierdzewna malowana, kolor biaty. Pionowy podziat paneli.

Sufit ze stali nierdzewnej malowanej na biato, o$wietlenie led w formie dwéch listew, licowane z ptaszczyzng
sufitu. Szybki oSwietlenia w kolorze mlecznym.

Posadzka - kamienna taka sama jak w kawiarni. Kamieri morawica, grubo$¢ 20mm.

Drzwi Kabinowe - stal nierdzewna malowana na biato.

Panel sterujgcy - stal nierdzewna szczotkowana wykorczenie ztote satynowe, wySwietlacz cyfrowy wskazujacy
pietro oraz kierunek jazdy. Przyciski posiadajg dodatkowe oznaczenia zapisane w alfabecie Braille'a. Kasta
wyposazona jest rowniez w gtosnik nadajacy komunikat o lokalizacji i kierunku jazdy windy. Panel licowany
z wykoriczeniem Scian kabin.

Porecz ze stali nierdzewnej szczotkowanej wykonczenie ztote satynowe, porecz mocowana do bocznej Sciany.

Opracowanie portali windowych windy WO.02 zgodnie z rysunkiem szczegotowym TZK-PW-A-513.

2.3. Dzwigi towarowy 60-osobowy
Lokalizacja: oficyna zachodnia przy scenie.

Parametry:
Udzwig: 4500kg/600s;

Naped: eelektryczny, jednobiegowy, regulowany falownikiem;
Brak pomieszczenia maszynowni (maszynownia w szybie);
llo$¢ przystankow: wg zestawienia;

Predkos¢: 0,7 m/s;

Wymiary kabiny: 4000x2000 mm (h=3500 mm);

Szerokos¢ drzwi: 4000 mm:;

Wysokos$¢ drzwi: 3500 mm;

llo$¢ drzwi kabinowych: wg zestawienia;

Brak pomieszczenia maszynowni (maszynownia w szybie);
kabina przelotowa.

System sterowania:

Rodzaj sterowania: elektroniczne, grupowe, przestawne.

Kaseta wezwan na kazdym pietrze: gora / dot.

Doktadnos¢ zatrzymywania kabiny £ 5 mm

System dojazdu awaryjnego do najblizszego przystanku w przypadku zaniku zasilania

System zjazdu pozarowego na przystanek ewakuacyjny (parter) w przypadku sygnatu ppoz.

Kaseta dyspozyciji :stal nierdzewna szczotkowana, przyciski pod$wietlane, oznaczone alfabetem Braille’a,
pietrowskazywacz elektroniczny LCD, stacyjka kluczykowa do blokowania drzwi, sygnalizacja przecigzenia
kabiny

Kasety wezwan podtynkowe, stal nierdzewna szczotkowana, przyciski podswietlane

pietrowskazywacz i wskazniki kierunku jazdy natynkowe, pietrowskazywacz — elektroniczny LCD, ze strzatkami
kierunku jazdy.

Dostawca dzwigu zapewni odpowiednie zapasy w kablach zwisowch do podtgczenia powyzszych systeméw;
Szczegoty wyposazenia standardowego do uzgodnienia z architektem.

Oswietlenie awaryjne dziatajace przez min. 2 godz. od zaniku napiecia

L acznosé gtosowa system komunikacji glosowej z firmg ratownicza w technologii GSM.
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Wystrdj kabiny:
— wymiary min. Gt. 2000 x szer. 4000 x wys. 3500 mm, przelotowa na wprost;

— wykonanie : wszystkie Sciany ze stali nierdzewnej szczotkowanej S220.

Sciany ze stali nierdzewnej szczotkowanej, brak widocznych elementéw mocujacych, listew itp.

Sufit ze stali nierdzewnej szczotkowanej, brak widocznych elementéw mocujacych, listew itp.

Posadzka - blacha ryflowana ze stali nierdzewnej szczotkowanej, gr. 4mm.

Drzwi Kabinowe rodzaj automatyczne, centralne, 6-panelowe wymiary min. 4000 mm sz. x 3500 mm wys.
wykonanie /wyposazenie : w catosci ze stali nierdzewnej szczotkowanej / zabezpieczone kurtyng Swietlna,
Drzwi przystankowe rodzaj automatyczne, centralne, 6-panelowe wymiary min. 4000 mm sz.x 3500 mm wys.
wykonanie /wyposazenie: w catosci ze stali nierdzewnej szczotkowanej, bez ognioodpornosci

Kaseta dyspozycji - stal nierdzewna szczotkowana, wyswietlacz cyfrowy wskazujacy pietro oraz kierunek jazdy.
Panel licowany z wykonczeniem $cian kabin.

Porecz ze stali nierdzewnej szczotkowanej na catej szerokosci sciany.

Wszystkie szczegdty wykoniczenia do uzgodnienia z architektem.

Opracowanie portalu windowego WT.01 zgodnie z rysunkiem szczegotowym TZK-PW-A-513.
2.4. Urzadzenia techniczne

2.4.1. Kratka wentylacyjna KW
Kratka ze stali nierdzewnej malowanej proszkowo na kolor odpowiadajacy elewaciji, wymiary 20x30cm, 3 sztuki.

2.4.2. Kominek wentylacyjna KMW

Kominek wentylacyjny okragty ze stali nierdzewnej malowany proszkowo na kolor odpowiadajacy kolorowi
dachu. Ksztatt prosty, bez zadnych obfosci, zaluzje licowane z ksztattem rury.

Wymiary: Srednica 20cm, wysoko$¢ 40cm.

2.4.3. Schody krecone przy klatce schodowej
Schody krecone systemowe. Srednica zewnetrzna schodéw @ 250cm.

Rdznica poziomow 338cm. Szerokos¢ uzytkowa biegu minimum 90cm.

Stopnie debowe, zabezpieczone lakierem bezbarwnym, o grubo$ci min. 35mm.

Szerokos¢ stopni co najmniej 25¢cm w odlegto$ci nie wiekszej niz 40cm od stupa stanowigcego koncentryczng
konstrukcje schodow.

Konstrukcja stalowa. Podstopnice stalowe, azurowe, wedtug rys. szczegotowego TZK-PW-A-506. Wszystkie
widoczne elementy konstrukcji lakierowane proszkowo w kolorze czarnym, wykonczenie satynowe.

Balustrada o konstrukcji typu BLA ze zmiang wykoriczenia. Balustrada schoddw kreconych stalowa malowana
proszkowo na czarno, wykonczenie satynowe. Pochwyt debowy o $rednicy 5cm

2.5. Podnosnik dla niepetnosprawnych

Podnosnik spetniajacy wszelkie wymagania dostepnosci dla 0sob niepetnosprawnych, tj. miedzy innymi:

— minimalne wymiary platformy uchylnej: 0,80 x 1,00 m,

— minimalny dopuszczalny udzwig podnosnika 200 kg,

— wyposazenie w informacje o maksymalnym udzwigu,

— czytelnie oznaczony i wyposazony w zrozumiatg instrukcje obstugi oraz fatwy w uzyciu panel sterowania,
— wyposazony w awaryjng blokade systemdw napedowych,
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Zaklada sig, ze osoba z niepetnosprawnoscig bedzie miata zapewniong mozliwo$¢ samodzielnego wejscia,
obstugi i zejScia z podno$nika, jednoczes$nie jednak w kazdym przypadku (tj. przy gornej i dolnej stacji), nalezy
zapewni¢ mozliwos¢ wezwania pracownika obiektu.

2.6. Kurtyny dymowe
Automatyczna kurtyna dymowa.
(LOKALIZACJA: portal sceniczny duzej sceny).

Kurtyna rolowana klasy D60 z kasetg o wymiarach zgodnych z rysunkiem.
Dtugos¢ 9,00m

Opad: 4,915 m (3,00m od poziomu wykoriczonej posadzki sceny)

Rzedna sufitu: +8,10

Rzedna spodu obudowy kurtyny dymowej: +7,915

Wymagana przestrzen nad sufitem na montaz obudowy: 28-30cm
Obudowa i listwa maskujgca malowana na kolor RAL 9004.

Systemowe wyposazenie sterujgce:

Wymiary:(180x180x100 mm)

Obstuguje: KD1

UPS montowany bezpos$rednio przy SWS

Wymagane zasilanie: 230V/50 Hz

Catkowita moc kurtyny: ~250W

Sygnat pozarowy: Bezpotencjatowy NC(normalnie zamkniety)
Zaciski w SWS do przewodu: kabel zwykty YDY 3x1,5 mm2
Montaz na spodzie stropu zgodnie z projektem wnetrz.

2.7. Bramy pozarowe

2.7.1. Elastyczna brama rolowana

Brama klasy EI60 montowana do belki no$nej i nadproza.

Powierzchnie ptaszczy oddalone od siebie 0 min. 300mm.

Plastyczne ptaszcze umieszczone w zespotach prowadnic, wykonanych z blachy ocynkowanej o grubosci min.
1,8mm.

Dolna cze$¢ ptaszcza wyposazona w teleskopowg listwe obcigzeniowa.

Konstrukcja wsporcza z zabudowa z ptyt g-k oraz wetny mineralne;.

Uktad napedowy stanowig silniki rurowe lub motoreduktor w zaleznosci od wielko$ci bramy.

Do bramy dotgczone elementy systemu sterowania: centrala sterujgca, przycisk zwalniajacy, opcjonalnie czujki
dymowe.

UWAGA: Wielko$¢ zabudowy watdéw nawojowych nalezy skonsultowac z doradca techniczno-projektowym.

Wykonawca zobowigzany jest sporzadzi¢ dokumentacje wykonawczo-warsztatowg, w tym rysunki wystroju
kabin wszystkich dzwigdw osobowych, oraz przedtozy¢ jg do akceptacji Architekta.

2.7.2. Brama przesuwno-rozsuwna
Skrzydto bramy sktada sie z pionowych paneli o szerokosci 400 — 1200 mm, ksztattownika grzbietowego,
ksztattownika dolnego, wzmocnien oraz oktadzin z ocynkowanej blachy stalowej o grubosci 0,5 — 0,7 mm.

Wypetnienie paneli tworzg pityty ze skalnej wetny mineralnej. Wewnatrz wypetnien z wetny minerainej,
w Srodkowych czesciach kazdego panelu, umieszczone sg pionowe prety ze stali gatunku 235JR wg normy
PN-EN 10025-2:2007, o
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Srednicy 8mm i nagwintowanych koricach, taczace ksztattownik grzbietowy z ksztattownikiem dolnym za pomocg
podktadek i nakretek M8.

Z obu stron skrzydta do powierzchni kazdego wypetnienia przyklejone sg pionowe arkusze ocynkowanej blachy
stalowej gatunku DX51D+2275 wg normy PN-EN 10346:2011, o grubosci 0,5-0,7mm, przy pomocy kleju.
Ksztattownik grzbietowy, w ksztatcie litery U, wyprofilowany jest z blachy stalowej gatunku DX51D+Z275
wg normy PN-EN 10346:2011, o grubosci 3mm.

Ksztattownik dolny wyprofilowany jest z blachy stalowej gatunku DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10346:2011,
0 grubosci 2mm.

Pionowa krawedz labiryntowa skrzydta bramy wzmocniona jest przy pomocy ksztattownika stalowego. Stalowy
ksztattownik wzmacniajacy obudowany jest paskami z ptyt. Paski ptyt potaczone s ze stalowym ksztattownikiem
wzmacniajgcym przy pomocy kleju i stalowych wkretow samowiercacych 3,2x35mm. Stalowy ksztattownik
wzmacniajacy taczy ksztattownik grzbietowy z

ksztattownikiem dolnym przez umieszczone na obu koncach ksztattownika stalowe zaslepki gwintowane
oraz podktadki i Sruby M8.

Wzdtuz krawedzi labiryntowej skrzydta umieszczony jest ksztattownik z blachy stalowej gatunku DX51D+2275
wg normy PN-EN 10346:2011, o grubo$ci 2mm oraz dwie warstwy paskdéw z ptyt (mocowane przy pomocy
stalowych wkretéw samowiercacych w rozstawie nie wigkszym niz 400mm). Stalowy ksztattownik zamykajacy
jest jednoczes$nie elementem pionowego zamknigcia labiryntowego, a na jego powierzchni

wzdtuz catej wysokosci umieszczona jest uszczelka peczniejaca.

Krawedz nadprozowa skrzydta bramy zabezpieczona jest z obu stron paskami z ptyt.

Krawedzie skrzydta bramy (oprécz krawedzi nadprozowej) wykoniczone sg wyprofilowanymi ksztattownikami
z blachy stalowej gatunku DX51D+2275 wg normy PN-EN 10346:2011, o grubosci 0,5-0,7mm, mocowanymi
przy pomocy stalowych nitdw do blach oktadzinowych i ksztattownika dolnego.

Uktad jezdny sktada sie z:

— stalowych wozkow jezdnych

— stalowej szyny jezdnej,

- uktadu zamykajacego z przeciwcigzarem.

Stalowy wdzek jezdny tworzg dwie pary fozysk o Srednicy zewnetrznej 40mm, potaczonych ze stalowg
podstawg. Wozki jezdne mocowane sg do pionowych pretéw o Srednicy 8mm - moga by¢ réwniez montowane
do pionowych stalowych elementéw wzmocnien (ksztattownikéw stalowych) przy pomocy stalowych podktadek,
nakretek i srub M8. Maksymalny rozstaw wozkow jezdnych wynosi 1200mm.

Szyna jezdna, o przekroju zewnetrznym 160x80mm wykonana jest z ksztattownikow ze stalowej blachy
ocynkowanej gatunku DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10346:2011, o grubo$ci 4mm (ksztattowniki produkowane
sgq w odcinkach 4000mm). Laczenie ksztattownikdw tworzacych szyne jezdng (skracane mogaq by¢ jedynie
skrajne ksztattowniki) odbywa sie przy pomocy obejm dtugosci 100mm ze stalowej blachy ocynkowanej gatunku
DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10346:2011, o grubosci 4mm.

Szyny jezdne mocowane sg do konstrukcji mocujacej przy pomocy stalowych wspornikéw wykonanych z
katownikow 150x100mm wg normy PN-EN 10056-2:1998+Ap1:2003 lub wspornikow ze stalowych zimnogietych
ceownikow o wymiarach 100x50x5mm (szyny jezdne mocowane sg do wspornikow przy pomocy $rub
zamkowych M10 x 50 mm) oraz nagwintowanych pretéw M10 z nakretkami i szerokimi podktadkami (prety
nagwintowane przechodza przez konstrukcje mocujacg nha wylot) lub stalowych kotew rozporowych o wymiarach
nie mniejszych niz 10x140mm. Maksymalny rozstaw wspornikéw wynosi 800mm, a maksymalna odlegtos¢
wspornika od kofca kazdego z profili tworzacych szyne jezdng wynosi 400mm.
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Element przymykowy (kieszeh wjazdowa) zamontowany jest wzdtuz pionowej krawedzi otworu w konstrukcji
mocujacej. Wykonany jest z ksztattownika wyprofilowanego z blachy stalowej gatunku DX51D+Z275 wg normy
PN-EN 10346:2011, o grubosci 1mm, zamocowanego do konstrukcji mocujacej przy pomocy stalowych kotew
rozporowych min. @10x100mm, w rozstawie nie wigkszym niz 600mm.

Na drugim koncu bramy, wzdtuz drugiej pionowej krawedzi otworu, do konstrukcji mocujgcej zamocowany jest
element labiryntowy przy pomocy stalowych kotew rozporowych min. g10x140mm, w rozstawie nie wigkszym
niz 600mm. Element labiryntowy wykonany jest z ksztattownika o ksztatcie Z wyprofilowanego z blachy stalowej
gatunku DX51D+2275 wg normy PN-EN 10346:2011, o grubo$ci 2mm i zabezpieczony paskami ptyt o numerze
katalogowym PROMM3. Wzdtuz elementu labiryntowego na catej wysoko$ci umieszczona jest uszczelka
peczniejaca.

Do posadzki, na wysokosci elementu labiryntowego, zamontowana jest rolka prowadzaca wykonana ze stalowej
Sruby M8 i stalowej rolki o Srednicy 26mm, zamocowanych do stalowej podstawy.

2.7.3. Sitowniki o przejezdzie
Sitownik — podtaczony do systemu pozarowego oraz systemu domofonowego wraz z awaryjnym otwieraniem.
Sitownik automatyczny do bram skrzydtowych (do 4 m)

Elementy systemu:

— Centrala sterujgca dla sitownikéw skrzydtowych 230VAC. Wielofunkcyjna centrala sterujgca do bram
skrzydtowych z funkcjg zarzadzania wytgcznikami krancowymi i regulacjg predkosci hamowania.

- Karta radiowa 433.92 MHz z kodem zmiennym, max 36 pilotow

— Pilot 2-kanatowy 433.92 MHz z kodem dynamicznie zmiennym

— Fotokomdrka DIR 10; zasieg 10 m, montaz natynkowy

— Lampa ostrzegawcza 230 w wersji LED

— Wspornik mocujacy do lampy

— Antena 433.92 Mhz

3. SPRZET
Sprzet wg instrukcji obstugi producenta.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Montaz wykona¢ $cisle wg. instrukcji oraz zgodnie z PW. Montazu dokona¢ powinna firma polecona przez
producenta lub posiadajaca odpowiednig autoryzacje dostawcy urzadzenia. Montaz i instalacje sprzetu nalezy
realizowac zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego, przestrzegajac jednoczesnie ewentualnych wymagan
szczegolnych odnoszacych sie do tego sprzetu, dotyczacych w szczegdlnosci zagrozen mechanicznych,
zapylenia i korozji. Wszystkie elementy metalowe dostarczone w ramach niniejszej Pozycji Robot bedg
zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z wytycznymi producenta.

Podest osadzony na konstrukcji stalowej z mozliwo$cig podjazdu ,pod podest” za pomocg recznego urzgdzenia
transportu bliskiego, typu wozek magazynowy lub inny.

5.1. Gwarancje
Gwarancja jakosci materiatow i podzespotow.

Wszystkie podzespoty, aparaty i urzadzenia dostarczone przez Generalnego Wykonawce objete sg gwarancjq
na wady wykonania na okres 2 lat liczac od daty podpisania protokdtu zdawczo-odbiorczego. Gwarancja
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ta nie obejmuje zuzycia naturalnego oraz uszkodzen, wynikajacych z niewtasciwego manewru, nieprawidtowego
uzycia danego urzadzenia czy z nieprzestrzegania instrukcji obstugi.

5.2. Gwarancja prawidtowej pracy

Instalacja bedzie objeta gwarancjg prawidtowe] pracy przez okres 1 roku, liczac od daty wigczenia do normalnej
eksploataciji, po odbiorze. W okresie tym Inwestor ma prawo wykona¢ nowa serie probt, ktdre uzna za konieczne
— zawiadamiajac przed tym Generalnego Wykonawce robét z odpowiednim wyprzedzeniem. W konsekwencji
tych préb, Generalny Wykonawca bedzie zobowigzany dokona¢ usuniecia wszelkich wad funkcjonowania
urzadzen, niezaleznie od ich rodzaju — w ramach odpowiedzialnosci gwarancyjne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PW.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 kpl wykonanego dzwigu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét zwigzanych z montazem elementéw wind podano
w OST ,Wymagania ogdlne: pkt 7.

Sprawdzeniu podlegaja:

Generalny Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia niezbednych préb i weryfikacji w obecnosci
Inwestora i projektanta.

Do zadan Generalnego Wykonawcy nalezy zapewnienie energii elektrycznej potrzebnej do przeprowadzenia
prob. Wszystkie proby kontrolne i proby prawidtowego dziatania bedzie wykonane na koszt i odpowiedzialnos¢
Generalnego Wykonawcy.

Szczegotowy program prob zostanie opracowany przez Generalnego Wykonawce i przedtozony do akceptacji
Architektowi, ktéry wyznaczy date przeprowadzenia préb.

Ponadto, na zadanie Generalnego Wykonawcy, wszystkie urzadzenia przejda przez procedure odbioru
na placu budowy, przed montazem.

Kontrole i proby przeprowadzane w trakcie przekazywania instalacji do uzytku winny obejmowac¢ miedzy innymi:

Odbidr urzadzen na placu budowy, przed montazem

— Badanie instalacji oraz sprawdzanie ich zgodnoSci z niniejszym kosztorysem, planami
oraz obowigzujacymi normami.

— Po przeprowadzeniu potgodzinnej proby statycznej na przecigzenie, nie powinno wystgpi¢ Zadne
znieksztatcenie szczatkowe.

— Po przeprowadzeniu proby dziatania chwytaczy z kabing w czasie swobodnego spadania przy obcigzeniu
nominalnym, prowadniki nie powinny wykazywac jakiegokolwiek znieksztatcenia trwatego, a kabina i inne
elementy dzwigu nie mogg wykazywac zadnych uszkodzen.

— Roznica miedzy czasem jazdy w gére kabiny z obcigzeniem nominalnym miedzy poziomami krahcowymi,
wigcznie z czasem rozruchu i czasem hamowania, a czasem zjadu w dét nie powinna przekraczaé¢ 5%.

— Srednia predko$é wynikajaca z ilorazu podwojnej jazdy poprzedniej i sumy czasow jazdy w gore i w dot nie
powinna sie rozni¢ od predkosci nominalnej o wiecej niz 10%, przy tolerancji napiecia zasilania 5%
w stosunku do warto$ci nominalne;.

— Przyspieszenia i spowolnienia nie powinny przekracza¢ 5% w stosunku do warto$ci nominalne;.
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Préba z petnym obcigzeniem, w celu sprawdzenia wywazenia oraz pomiaru napie¢ i mocy potrzebnych
do jazdy w gbre z obcigzeniem i w dot bez obcigzenia.

Préba nagrzewania silnika, hamulca i przekfadni redukcyjnej po godzinnym funkcjonowaniu,
z obcigzeniem 1/1 przez 10 minut, postojem na wszystkich poziomach w czasie jazdy w gére, bez
zatrzymywania sie przy jezdzie w dot, przeznaczajac 5 sek. na kazdy postd;.

Proba zderzaka krancowego, w celu sprawdzenia wolnej przestrzeni nad kabing wtedy,
kiedy przeciwciezar spoczywa na zderzaku, jak rowniez nad przeciwciezarem, gdy kabina spoczywa
na zderzaku.

Pomiary zostana wykonane przy zderzakach catkowicie $ci$nietych

Préby funkcjonowania automatycznych urzadzen blokujacych drzwi przystankowych. Sprawdzenie
czy mozna otworzy¢ drzwi przystankowych dokfadnie od momentu, kiedy kabina zaczyna swdj bieg,
lub tez od momentu, kiedy kabina wychodzi ze stref doktadnego dostawiania. Ta préba bedzie powtérzona
przy pozostatych drzwiach przystankowych.

Weryfikacja wszystkich elektrycznych urzadzen blokujacych, przetacznikdw oraz wytgacznikow krancowych i
bocznikowych.

Sprawdzanie izolacji silnikow, hamulca i obwoddw sterowania catej instalacii.

Sprawdzanie natezenia hatasu urzadzen oraz izolacji akustycznej:

Koszty wszystkich przyrzadéw pomiarowych potrzebnych do wykonania tych préb ponosi Generalny
Wykonawca. Ten ostatni odda je do dyspozycji Architekta celem przeprowadzenia préb.
Odbiér urzadzen bedzie mozliwy dopiero po zakoriczeniu préb i stwierdzeniu, ze sg one zadowalajace.

W wyniku odbioru nalezy:

sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robdt

— dokonac wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami SST i PW.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja montazu wind osobowych wybranego producenta.

207



